
ПОЧЕМУ?



Что  выгодно отличает стальные панельные радиаторы Björne от большинства 
представленных на рынке брендов?

eco-friendly

Björne уделяет особое внимание  безопасности и экологичности своей продукции. Все этапы производства, а также используемые при 
изготовлении материалы являются экологически безопасными. Мы первыми в мире стали применять нанокерамическую обработку с 
цирконием при производстве панельных радиаторов.  Уникальное покрытие Bonderite® NT-1* фирмы Henkel (Германия)              , используемое 
для изготовления радиаторов Björne, не содержит фосфаты и  значительно превосходит по качеству железо-фосфатную химическую обработку. 

Почти все производители панельных радиаторов в мире используют химическую обработку с использованием фосфата (железо-фосфатная 
обработка или цинк-фосфатная обработка), а чрезмерное содержание фосфатов может нанести серьезный вред здоровью человека и 
окружающей среде.

*Bonderite® NT-1 - не содержащий фосфатов препарат, специально разработанный для процесса химической подготовки стали под 
окраску. Препарат не содержит легко летучих органических соединений и увеличивает антикоррозионную защиту окрашенных 
металлических поверхностей. Коррозионная устойчивость равна или превосходит пассивированное комплексными металлорганическими 
соединениями циркония железо-фосфатное покрытие. Обработка производится методами окунания или распыления при комнатной 
температуре с последующей промывкой деминерализованной водой. Получаемое в процессе обработки защитное конверсионное 
покрытие совместимо со всеми типами краски.

При производстве панельных радиаторов Björne осуществляется многоступенчатая обработка покрытия и покраска, в то время как многие производители дешевых радиаторов 
пропускают некоторые этапы обработки с целью снижения себестоимости. 

Глубокое обезжиривание (1)

↓

Обезжиривание распылением (2)

↓

Ополаскивание (3)

↓

Нанокерамическая обработка с цирконием (4)

↓

Сушильная печь (5)

↓

Нанесение грунтового покрытия на водяной основе (6)

↓

Сушильная печь (7)

↓

Горячекамерное порошковое распыление (8)

↓

Сушильная печь (9)

↓

Упаковка

ОБРАБОТКА ПОВЕРХНОСТИ

НАНОКЕРАМИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА

ЭЛЕКТРОФОРЕЗ

НАНЕСЕНИЕ МНОГОСЛОЙНОГО ПОКРЫТИЯ
ИЗ ЭПОКСИДНОГО ПОЛИЭСТЕРА МЕТОДОМ

ПОРОШКОВОГО РАСПЫЛЕНИЯ
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1. Экологическая безопасность

Микроснимок 
поверхности

Холоднокатаная сталь                        

Железо-фосфатная 
обработка          

Bonderite® NT-1*
2. Многоэтапная обработка и покраска



Сравнительная таблица цен и тепловой мощности (по норме EN 442 при ∆50°С и ∆60°С)* 

Тип Высота

Björne Korado Kermi Purmo

Мощность
ΔT60/50°C

Розничная
цена

Мощность
ΔT60/50°C

Розничная
цена

Мощность
ΔT60/50°C

Розничная
цена

Мощность
ΔT60/50°C

Розничная
цена

22

33

300
500
300
500

3382,4
4152,8
5543,3
6764,7

1194/950
1828/1447
1679/1331
2626/2075

4876,4
5898,6
7081,8
8830,5

1276/1022
1930/1540
1837/1461
2773/2197

6288,4
7309,3
9190,2
10883

1211/961
1857/1470
1698/1347
2576/2035

4240
5291
6878
8798

1277/1001
1940/1528
1846/1448
2739/2149

* Информация взята из открытых источников

Некоторые производители из России, Белоруссии и Казахстана указывают теплоотдачу при ∆70°С, а не по норме EN 442 при ∆50°С и ∆60°С, как это делает большинство европейских 
производителей.  Для сравнения взяты радиаторы марок Лидея и Прадо.

Сравнительная таблица тепловой мощности при ∆70°С*

Тип радиатора

11

22

33

Высота радиатора
Мощность радиатора при ΔT 70°C (на 1 погонный метр)

Björne Лидея Прадо

300
500
600
300
500
600
300
500
600

869
1352
1579
1563
2378
2791
2266
3360
3895

792
1258
1461
1401
2159
2468
1977
3026
3505

761
1211

нет данных
1391
2177

нет данных
1962
3076

нет данных

* Информация взята из открытых источников

Радиаторы Björne занимают одну из лидирующих позиций по соотношению  среди  панельных радиаторов, представленных на российском рынке. Наши 
радиаторы регулярно тестируются в ведущих лабораториях и сертификационных центрах мира. Высокие показатели тепловой мощности неоднократно подтверждались  сертификационными 
лабораториями Германии и Турции. Необходимо отметить, что в заводской лаборатории в Турции, оснащенной по последнему слову техники, свои испытания и проверки тепловой мощности 
проводят государственные сертификационные центры.  

цена / качество / тепловая мощность

3. Лучшее соотношению цена / качество / тепловая мощность

Стоит заметить, что большинство производителей в погоне за низкой ценой идут на “конструкционные уловки”, урезая общую длину внутреннего конвектора. За счет такого урезания 
уменьшается вес радиатора и, соответственно, его цена, но при этом производитель умалчивает о том, что и теплоотдача значительно снижается. 

Сравнительная таблица длины конвектора*

Производитель
Длина конвектора, мм

Bjorne Sanica Coskunoz** Termoteknik Airfel
435 380 400 407 432

*Данные приведены на примере радиаторов, купленных на рынках Москвы
** Coskunoz (на российском рынке продукция данного завода представлена под марками Copa, Maxtherm, Rhinotherm)



Инновация №1

Мы провели исследование эффективности распределения тепла по всей площади внутреннего конвектора,  которое показало, что самая нижняя часть конвектора (рис. 1) прогревается намного 
хуже и является наименее эффективной по теплоотдаче в радиаторе, верхняя же часть имеет оптимальную теплоотдачу.  Мы модернизировали конструкцию внутреннего конвектора, 
перераспределив малоэффективную нижнюю часть (на рис. 2 выделена синим цветом) в верхнюю часть конвектора (рис. 3) 
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Рис. 1

Рис. 3. Новая конструкция 

Отдел исследований и разработок Björne регулярно совершенствует конструкцию своих радиаторов с целью оптимизации и улучшения технических показателей.

4. Инновации и разработки

Рис. 2. Старая конструкция 



Инновация №2

У всех производителей панельных радиаторов каналы в панели имеют одинаковый размер, у данной конструкции есть определенные недостатки  при некоторых видах подключений. Это 
наглядно можно увидеть на рис. 4. Вода, поступая в верхний коллектор, согласно законам гидравлики, распределяется неравномерно, максимальный проток теплоносителя идет через первые 
каналы, а скорость и проток воды через дальнейшие каналы уменьшаются пропорционально их удаленности. Это приводит к неравномерному прогреву радиатора. 

Рис. 4

Отдел исследований Björne разработал оптимизированную  конструкцию - частично уменьшив сечение двух первых каналов и, тем самым, равномерно распределив потоки теплоносителя по 
всей длине радиатора.

Рис. 5 Рис. 6



Инновация №3

Увеличение глубины конвектора на радиаторах 11 и 21 типов с 35 мм до 39 мм  Такая модернизация позволила увеличить тепловую мощность для радиаторов данных типов..

Рис. 8 Рис. 9 Рис. 10

Инновация №4

Конструкция «гриль-панели» Björne имеет уникальную запатентованную форму решеток в виде капель, а у большинства других производителей решетки п-образной формы. Каплевидная форма 
решеток Björne обеспечивает два значительных преимущества по сравнению с обычными  «гриль-панелями»:

1. Повышается качество и площадь распределения теплового потока, минимизируются его потери в сравнении с п-образными решетками, где часть потока, попадая в п-образный канал, 
возвращается обратно в радиатор (Рис. 8).

2. За счет каплевидной формы решеток увеличивается прочность радиатора - решетка такой формы меньше прогибается  (Рис.10).

39 мм

35 мм

Рис. 7

Рис. 11




